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(57)Abstract: The invention relates to a method and device for descaling and/or cleaning a metal casting (1), particularly a hot- 
rollea strip made of normal steel or of stainless steel. According to the inventive method, the metal casting (1) is guided in a direction 
of conveyance (R) through a device (2), inside of which it is subjected to a plasma descaling and/or a plasma cleaning. In order to 
improve the result of the descaling or of the cleaning of the metal casting, the invention provides that before the device (2) for plasma 
descaling and/or plasma cleaning, in the direction of conveyance (R), the metal casting (1) is subjected to a process that imparts a 
high degree of flatness to the metal casting (1). 


O (57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriffi ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Entzundern und/oder Reinigen eines Me- 
fs| tallstrangs (1), insbesondere eines warmgewalzten Bandes aus Normalstahl oder aus nicht rostendem Stahl. Verfahrensgemass wird 
der Metallstrang ( 1) in eine Fdrderrichtung (R) durch eine Vorrichtung (2) gefUhrt, in der er einer Plasma-Entzunderung und/oder ei- 
W ner Plasma-Reinigung unterzogen wird. Zur Verbesserung des Ergebnisses der Entzunderung bzw. der Reinigung des Metallstrangs 
^ ist erfindungsgemass vorgesehen, dass der Metallstrang (1) in Fdrderrichtung (R) vor der Vorrichtung (2) zur Plasma-Entzunderung 
^ und/oder Plasma-Reinigung einem Prozess unterzogen wird, der de m Met allstrang (1) einen hoMrLPlanheksj^^ 


